
（三）关于符合本国产品标准的声明函

关于符合本国产品标准的声明函

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实

施本国产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本公

司（单位）提供的以下产品属于本国产品。具体情况如下：

1．（产品名称:◆普通塑料水龙头）1，生产厂为（厂名:福建省银超卫

浴洁具有限公司）2，厂址为（生产厂址:福建省安溪县城厢镇南英村吕墘 1

02 号银超卫浴 3 幢）。（产品名称:◆普通塑料水龙头）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:◆普通塑料水龙头）的（关键

组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:◆普通塑料水龙头）的（关键工序:

/）5 在中国境内完成。

2．（产品名称:◆按压式延时自闭水龙头）1，生产厂为（厂名:惠达卫

浴股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7

号）。（产品名称:◆按压式延时自闭水龙头）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:◆按压式延时自闭水龙头）的（关键组

件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:◆按压式延时自闭水龙头）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

3．（产品名称:蹲便器冲洗阀）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限

公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品

名称:蹲便器冲洗阀）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:蹲便器冲洗阀）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:蹲便器冲洗阀）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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4．（产品名称:蹲便冲水箱）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名

称:蹲便冲水箱）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:蹲便冲水箱）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:蹲

便冲水箱）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

5．（产品名称:蹲便冲水箱内洁具）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:蹲便冲水箱内洁具）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:蹲便冲水箱内洁具）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:蹲便冲水箱内洁具）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

6．（产品名称:蹲便大体脚踏冲洗阀）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。

（产品名称:蹲便大体脚踏冲洗阀）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:蹲便大体脚踏冲洗阀）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:蹲便大体脚踏冲洗阀）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

7．（产品名称:三角阀（冷水））1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:三角阀（冷水））的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:三角阀（冷水））的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:三角阀（冷水））的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

8．（产品名称:三角阀（热水））1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有
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限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:三角阀（热水））的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:三角阀（热水））的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:三角阀（热水））的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

9．（产品名称:◆加长速开水龙头）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:◆加长速开水龙头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:◆加长速开水龙头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:◆加长速开水龙头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

10．（产品名称:◆暗装蹲便红外感应洁具（整套））1，生产厂为（厂

名:福建杰博利厨卫科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:福建省福州市仓

山区建新镇红江路 2 号金山工业集中区浦上工业园 B 区 54#楼厂房二层）。

（产品名称:◆暗装蹲便红外感应洁具（整套））的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:◆暗装蹲便红外感应洁具（整套））

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:◆暗装蹲便红外感应洁具

（整套））的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

11．（产品名称:蹲便红外感应器）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:蹲便红外感应器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:蹲便红外感应器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:蹲便红外感应器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

12．（产品名称:蹲便红外感应电磁阀）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴
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股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。

（产品名称:蹲便红外感应电磁阀）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:蹲便红外感应电磁阀）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:蹲便红外感应电磁阀）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

13．（产品名称:小便红外感应洁具（整套））1，生产厂为（厂名:惠达

卫浴股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7

号）。（产品名称:小便红外感应洁具（整套））的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:小便红外感应洁具（整套））的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:小便红外感应洁具（整套））的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

14．（产品名称:小便红外感应器）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:小便红外感应器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:小便红外感应器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:小便红外感应器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

15．（产品名称:小便红外感应电磁阀）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。

（产品名称:小便红外感应电磁阀）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:小便红外感应电磁阀）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:小便红外感应电磁阀）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。
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16．（产品名称:◆红外感应水龙头（整套））1，生产厂为（厂名:惠达

卫浴股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7

号）。（产品名称:◆红外感应水龙头（整套））的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:◆红外感应水龙头（整套））的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:◆红外感应水龙头（整套））的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

17．（产品名称:红外感应水龙头感应器）1，生产厂为（厂名:惠达卫

浴股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7

号）。（产品名称:红外感应水龙头感应器）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:红外感应水龙头感应器）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:红外感应水龙头感应器）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

18．（产品名称:红外感应水龙头电磁阀）1，生产厂为（厂名:惠达卫

浴股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7

号）。（产品名称:红外感应水龙头电磁阀）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:红外感应水龙头电磁阀）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:红外感应水龙头电磁阀）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

19．（产品名称:电池盒）1，生产厂为（厂名:福建南平南孚电池有限

公司）2，厂址为（生产厂址:福建省南平市工业路 109 号）。（产品名称:电

池盒）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:电

池盒）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:电池盒）的（关键
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工序:/）5 在中国境内完成。

20．（产品名称:6V 变压器）1，生产厂为（厂名:合肥宏创电气有限公

司）2，厂址为（生产厂址:安徽省合肥经开区桃花工业园繁华西路与文山

路交口立恒工业广场 C-5 号厂房）。（产品名称:6V 变压器）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:6V 变压器）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:6V 变压器）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

21．（产品名称:5#电池）1，生产厂为（厂名:福建南平南孚电池有限

公司）2，厂址为（生产厂址:福建省南平市工业路 109 号）。（产品名称:5#

电池）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:5#

电池）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:5#电池）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

22．（产品名称:Φ40 不锈钢六角对丝）1，生产厂为（厂名:广东联塑

科技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙

江段联塑工业村）。（产品名称:Φ40 不锈钢六角对丝）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ40 不锈钢六角对丝）的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ40 不锈钢六角对丝）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

23．（产品名称:Φ32 不锈钢六角对丝）1，生产厂为（厂名:广东联塑

科技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙

江段联塑工业村）。（产品名称:Φ32 不锈钢六角对丝）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ32 不锈钢六角对丝）的（关
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键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ32 不锈钢六角对丝）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

24．（产品名称:Φ15 不锈钢六角对丝）1，生产厂为（厂名:广东联塑

科技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙

江段联塑工业村）。（产品名称:Φ15 不锈钢六角对丝）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ15 不锈钢六角对丝）的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ15 不锈钢六角对丝）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

25．（产品名称:Φ25PVC 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ25PVC 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:Φ25PVC 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:Φ25PVC 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

26．（产品名称:Φ25PVC 弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ25PVC 弯头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ25PVC 弯头）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:Φ25PVC 弯头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

27．（产品名称:Φ25PVC 三通）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ25PVC 三通）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ25PVC 三通）的（关键组件:/）4 在中国境内
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生产。（产品名称:Φ25PVC 三通）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

28．（产品名称:Φ32PVC 三通）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ32PVC 三通）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ32PVC 三通）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:Φ32PVC 三通）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

29．（产品名称:Φ32PVC 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ32PVC 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:Φ32PVC 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:Φ32PVC 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

30．（产品名称:Φ75PVC 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ75PVC 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:Φ75PVC 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:Φ75PVC 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

31．（产品名称:Φ75PVC 直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实

业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联

塑工业村）。（产品名称:Φ75PVC 直接头）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ75PVC 直接头）的（关键组件:/）4 在

中国境内生产。（产品名称:Φ75PVC 直接头）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。
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32．（产品名称:Φ75PVC45 度弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ75PVC45 度弯头）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ75PVC45 度弯头）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:Φ75PVC45 度弯头）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

33．（产品名称:Φ75PVC90 度弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ75PVC90 度弯头）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ75PVC90 度弯头）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:Φ75PVC90 度弯头）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

34．（产品名称:Φ75PVC 伸缩节）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实

业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联

塑工业村）。（产品名称:Φ75PVC 伸缩节）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ75PVC 伸缩节）的（关键组件:/）4 在

中国境内生产。（产品名称:Φ75PVC 伸缩节）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。

35．（产品名称:Φ110PVC 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ110PVC 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ110PVC 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生
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产。（产品名称:Φ110PVC 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

36．（产品名称:Φ110PVC 直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ110PVC 直接头）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ110PVC 直接头）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:Φ110PVC 直接头）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

37．（产品名称:Φ110PVC45 度弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科

技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江

段联塑工业村）。（产品名称:Φ110PVC45 度弯头）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ110PVC45 度弯头）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ110PVC45 度弯头）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

38．（产品名称:Φ110PVC90 度弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科

技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江

段联塑工业村）。（产品名称:Φ110PVC90 度弯头）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ110PVC90 度弯头）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ110PVC90 度弯头）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

39．（产品名称:Φ110PVC 伸缩节）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ110PVC 伸缩节）的中国境内生产的组件成本占
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比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ110PVC 伸缩节）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:Φ110PVC 伸缩节）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

40．（产品名称:Φ160PVC 伸缩节）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ160PVC 伸缩节）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ160PVC 伸缩节）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:Φ160PVC 伸缩节）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

41．（产品名称:Φ160PVC 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ160PVC 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ160PVC 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:Φ160PVC 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

42．（产品名称:Φ160PVC 直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ160PVC 直接头）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ160PVC 直接头）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:Φ160PVC 直接头）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

43．（产品名称:Φ160PVC45 度弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科

技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江
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段联塑工业村）。（产品名称:Φ160PVC45 度弯头）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ160PVC45 度弯头）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ160PVC45 度弯头）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

44．（产品名称:Φ160PVC90 度弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科

技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江

段联塑工业村）。（产品名称:Φ160PVC90 度弯头）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ160PVC90 度弯头）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ160PVC90 度弯头）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

45．（产品名称:PVC 胶（大瓶装））1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:PVC 胶（大瓶装））的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:PVC 胶（大瓶装））的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:PVC 胶（大瓶装））的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

46．（产品名称:Φ20PPR 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ20PPR 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:Φ20PPR 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:Φ20PPR 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

47．（产品名称:Φ20PPR 弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业
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有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ20PPR 弯头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ20PPR 弯头）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:Φ20PPR 弯头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

48．（产品名称:Φ20PPR 外丝直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科

技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江

段联塑工业村）。（产品名称:Φ20PPR 外丝直接头）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ20PPR 外丝直接头）的（关键

组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ20PPR 外丝直接头）的（关键工

序:/）5 在中国境内完成。

49．（产品名称:Φ20PPR 内丝直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科

技实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江

段联塑工业村）。（产品名称:Φ20PPR 内丝直接头）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ20PPR 内丝直接头）的（关键

组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:Φ20PPR 内丝直接头）的（关键工

序:/）5 在中国境内完成。

50．（产品名称:Φ20PPR 内丝弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ20PPR 内丝弯头）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ20PPR 内丝弯头）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:Φ20PPR 内丝弯头）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。
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51．（产品名称:Φ25PPR 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ25PPR 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:Φ25PPR 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:Φ25PPR 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

52．（产品名称:Φ25PPR 弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ25PPR 弯头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ25PPR 弯头）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:Φ25PPR 弯头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

53．（产品名称:Φ25PPR 直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实

业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联

塑工业村）。（产品名称:Φ25PPR 直接头）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ25PPR 直接头）的（关键组件:/）4 在

中国境内生产。（产品名称:Φ25PPR 直接头）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。

54．（产品名称:Φ25PPR 外丝接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ25PPR 外丝接头）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ25PPR 外丝接头）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:Φ25PPR 外丝接头）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。
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55．（产品名称:Φ25PPR 内丝接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ25PPR 内丝接头）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ25PPR 内丝接头）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:Φ25PPR 内丝接头）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

56．（产品名称:Φ32PPR 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ32PPR 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:Φ32PPR 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:Φ32PPR 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

57．（产品名称:Φ32PPR 弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ32PPR 弯头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ32PPR 弯头）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:Φ32PPR 弯头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

58．（产品名称:Φ32PPR 直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实

业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联

塑工业村）。（产品名称:Φ32PPR 直接头）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ32PPR 直接头）的（关键组件:/）4 在

中国境内生产。（产品名称:Φ32PPR 直接头）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。
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59．（产品名称:Φ32PPR 外丝接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ32PPR 外丝接头）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ32PPR 外丝接头）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:Φ32PPR 外丝接头）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

60．（产品名称:Φ32PPR 内丝接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ32PPR 内丝接头）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ32PPR 内丝接头）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:Φ32PPR 内丝接头）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

61．（产品名称:Φ25PPR 阀门）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ25PPR 阀门）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ25PPR 阀门）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:Φ25PPR 阀门）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

62．（产品名称:Φ32PPR 阀门）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ32PPR 阀门）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ32PPR 阀门）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:Φ32PPR 阀门）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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63．（产品名称:Φ40PE 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ40PE 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例:/）3。（产品名称:Φ40PE 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:Φ40PE 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

64．（产品名称:Φ40PE 弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ40PE 弯头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ40PE 弯头）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:Φ40PE 弯头）的（关键工序:/）5在中国境内完成。

65．（产品名称:Φ40PE 直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实

业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联

塑工业村）。（产品名称:Φ40PE 直接头）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例:/）3。（产品名称:Φ40PE 直接头）的（关键组件:/）4 在中国

境内生产。（产品名称:Φ40PE 直接头）的（关键工序:/）5 在中国境内完

成。

66．（产品名称:Φ40PE 内丝接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ40PE 内丝接头）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ40PE 内丝接头）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:Φ40PE 内丝接头）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。
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67．（产品名称:Φ50PE 管）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑工

业村）。（产品名称:Φ50PE 管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例:/）3。（产品名称:Φ50PE 管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:Φ50PE 管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

68．（产品名称:Φ50PE 弯头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:Φ50PE 弯头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:Φ50PE 弯头）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:Φ50PE 弯头）的（关键工序:/）5在中国境内完成。

69．（产品名称:Φ50PE 直接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实

业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联

塑工业村）。（产品名称:Φ50PE 直接头）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例:/）3。（产品名称:Φ50PE 直接头）的（关键组件:/）4 在中国

境内生产。（产品名称:Φ50PE 直接头）的（关键工序:/）5 在中国境内完

成。

70．（产品名称:Φ50PE 内丝接头）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技

实业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段

联塑工业村）。（产品名称:Φ50PE 内丝接头）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:Φ50PE 内丝接头）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:Φ50PE 内丝接头）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。
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71．（产品名称:洗手台挡水石条）1，生产厂为（厂名:漯河文源石材

有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省漯河市源汇区湘江西路与创业路

交叉口向西 60 米路南 002 号）。（产品名称:洗手台挡水石条）的中国境内

生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:洗手台挡水石条）的

（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:洗手台挡水石条）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

72．（产品名称:铸铁井盖）1，生产厂为（厂名:泊头市立盛铸业有限

公司）2，厂址为（生产厂址:泊头市寺门村镇北留寺阁村）。（产品名称:铸

铁井盖）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:

铸铁井盖）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:铸铁井盖）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

73．（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）1，生产厂为（厂名:泊头

市立盛铸业有限公司）2，厂址为（生产厂址:泊头市寺门村镇北留寺阁村）。

（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例:/）3。（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）的（关键工

序:/）5 在中国境内完成。

74．（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）1，生产厂为（厂名:泊头

市立盛铸业有限公司）2，厂址为（生产厂址:泊头市寺门村镇北留寺阁村）。

（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例:/）3。（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:PE 复合井盖注塑圆形井盖）的（关键工
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序:/）5 在中国境内完成。

75．（产品名称:加厚 100 卡箍）1，生产厂为（厂名:天津市腾达盛世

紧固件有限公司）2，厂址为（生产厂址:天津市静海区沿庄镇张村新区二 4

号）。（产品名称:加厚 100 卡箍）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:加厚 100 卡箍）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:加厚 100 卡箍）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

76．（产品名称:加厚 160 卡箍）1，生产厂为（厂名:天津市腾达盛世

紧固件有限公司）2，厂址为（生产厂址:天津市静海区沿庄镇张村新区二 4

号）。（产品名称:加厚 160 卡箍）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:加厚 160 卡箍）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:加厚 160 卡箍）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

77．（产品名称:加强螺栓/螺母）1，生产厂为（厂名:天津市腾达盛世

紧固件有限公司）2，厂址为（生产厂址:天津市静海区沿庄镇张村新区二 4

号）。（产品名称:加强螺栓/螺母）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:加强螺栓/螺母）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:加强螺栓/螺母）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

78．（产品名称:加强螺栓/螺母）1，生产厂为（厂名:天津市腾达盛世

紧固件有限公司）2，厂址为（生产厂址:天津市静海区沿庄镇张村新区二 4

号）。（产品名称:加强螺栓/螺母）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:加强螺栓/螺母）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:加强螺栓/螺母）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

79．（产品名称:DN20 水表）1，生产厂为（厂名:山东荣现仪表科技有
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限公司）2，厂址为（生产厂址:山东省临沂市兰山区白沙埠镇蒿庄 63号）。

（产品名称:DN20 水表）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:DN20 水表）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:DN20 水表）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

80．（产品名称:DN25 水表）1，生产厂为（厂名:山东荣现仪表科技有

限公司）2，厂址为（生产厂址:山东省临沂市兰山区白沙埠镇蒿庄 63号）。

（产品名称:DN25 水表）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:DN25 水表）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:DN25 水表）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

81．（产品名称:上水软管）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名

称:上水软管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:上水软管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:上水软

管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

82．（产品名称:精品下水洁具）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:精品下水洁具）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:精品下水洁具）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品

名称:精品下水洁具）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

83．（产品名称:洗漱台盆）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名

称:洗漱台盆）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品
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名称:洗漱台盆）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:洗漱台

盆）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

84．（产品名称:供水管道阀门 DN100）1，生产厂为（厂名:泊头市宏科

阀门有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王奉

一村）。（产品名称:供水管道阀门 DN100）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:供水管道阀门 DN100）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:供水管道阀门 DN100）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

85．（产品名称:供水管道阀门 DN150）1，生产厂为（厂名:泊头市宏科

阀门有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王奉

一村）。（产品名称:供水管道阀门 DN150）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:供水管道阀门 DN150）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:供水管道阀门 DN150）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

86．（产品名称:法兰碳钢消声止回阀）1，生产厂为（厂名:泊头市宏

科阀门有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王

奉一村）。（产品名称:法兰碳钢消声止回阀）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:法兰碳钢消声止回阀）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:法兰碳钢消声止回阀）的（关键工序:/）5

在中国境内完成。

87．（产品名称:◆蹲便池）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名
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称:◆蹲便池）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:◆蹲便池）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:◆蹲便

池）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

88．（产品名称:◆挂式小便器）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:◆挂式小便器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:◆挂式小便器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品

名称:◆挂式小便器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

89．（产品名称:生料带（大卷））1，生产厂为（厂名:泉州市茂达利生

料带有限公司）2，厂址为（生产厂址:南安市美林街道办事处溪州村）。（产

品名称:生料带（大卷））的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:生料带（大卷））的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:生料带（大卷））的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

90．（产品名称:电接点压力表（1.6））1，生产厂为（厂名:山东荣现

仪表科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:山东省临沂市兰山区白沙埠镇

蒿庄）。（产品名称:电接点压力表（1.6））的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:电接点压力表（1.6））的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:电接点压力表（1.6））的（关键工序:/）5

在中国境内完成。

91．（产品名称:远传压力表（1.6））1，生产厂为（厂名:山东荣现仪

表科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:山东省临沂市兰山区白沙埠镇蒿

庄）。（产品名称:远传压力表（1.6））的中国境内生产的组件成本占比≥（规
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定比例:/）3。（产品名称:远传压力表（1.6））的（关键组件:/）4 在中国

境内生产。（产品名称:远传压力表（1.6））的（关键工序:/）5 在中国境内

完成。

92．（产品名称:DN150 水力控制阀）1，生产厂为（厂名:泊头市宏科阀

门有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王奉一

村）。（产品名称:DN150 水力控制阀）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:DN150 水力控制阀）的（关键组件:/）4 在中国

境内生产。（产品名称:DN150 水力控制阀）的（关键工序:/）5 在中国境内

完成。

93．（产品名称:300 堵漏抱箍）1，生产厂为（厂名:泊头市宏科阀门有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王奉一村）。

（产品名称:300 堵漏抱箍）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:300 堵漏抱箍）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:300 堵漏抱箍）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

94．（产品名称:200 堵漏抱箍）1，生产厂为（厂名:泊头市宏科阀门有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王奉一村）。

（产品名称:200 堵漏抱箍）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:200 堵漏抱箍）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:200 堵漏抱箍）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

95．（产品名称:150 堵漏抱箍）1，生产厂为（厂名:泊头市宏科阀门有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王奉一村）。

（产品名称:150 堵漏抱箍）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:
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/）3。（产品名称:150 堵漏抱箍）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:150 堵漏抱箍）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

96．（产品名称:浮球阀）1，生产厂为（厂名:泊头市宏科阀门有限公

司）2，厂址为（生产厂址:河北省沧州市泊头市寺门村镇王奉一村）。（产

品名称:浮球阀）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:浮球阀）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:浮球阀）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

97．（产品名称:保温铝铂胶带）1，生产厂为（厂名:廊坊轩泰节能科

技有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省廊坊市大城县留各庄镇五户张

吉村）。（产品名称:保温铝铂胶带）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:保温铝铂胶带）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:保温铝铂胶带）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

98．（产品名称:分水器）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公司）

2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名称:分

水器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:分

水器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:分水器）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

99．（产品名称:淋浴座）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公司）

2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名称:淋

浴座）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:淋

浴座）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:淋浴座）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。
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100．（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ50））1，生产厂为（厂名:廊坊

轩泰节能科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省廊坊市大城县留各

庄镇五户张吉村）。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ50））的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ50））

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ50））

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

101．（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ32））1，生产厂为（厂名:廊坊

轩泰节能科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省廊坊市大城县留各

庄镇五户张吉村）。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ32））的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ32））

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ32））

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

102．（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ25））1，生产厂为（厂名:廊坊

轩泰节能科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省廊坊市大城县留各

庄镇五户张吉村）。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ25））的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ25））

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:铝箔隔热保温棉（Φ25））

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

103．（产品名称:全铜水表接头）1，生产厂为（厂名:山东荣现仪表科

技有限公司）2，厂址为（生产厂址:山东省临沂市兰山区白沙埠镇蒿庄）。

（产品名称:全铜水表接头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:全铜水表接头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产
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品名称:全铜水表接头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

104．（产品名称:淋浴软管）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名

称:淋浴软管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:淋浴软管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:淋浴软

管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

105．（产品名称:塑料延时阀）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联塑

工业村）。（产品名称:塑料延时阀）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:塑料延时阀）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:塑料延时阀）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

106．（产品名称:高位水箱）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名

称:高位水箱）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:高位水箱）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:高位水

箱）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

107．（产品名称:水不漏）1，生产厂为（厂名:德高(广州)建材有限公

司）2，厂址为（生产厂址:广州市从化区兴园南路 23 号 1 栋、2 栋）。（产

品名称:水不漏）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:水不漏）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:水不漏）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

108．（产品名称:高水箱洁具）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限
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公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品

名称:高水箱洁具）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:高水箱洁具）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:高

水箱洁具）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

109．（产品名称:卫生间台面、台盆）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。

（产品名称:卫生间台面、台盆）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:卫生间台面、台盆）的（关键组件:/）4 在中国境

内生产。（产品名称:卫生间台面、台盆）的（关键工序:/）5 在中国境内完

成。

110．（产品名称:马桶盖）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公司）

2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名称:马

桶盖）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:马

桶盖）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:马桶盖）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

111．（产品名称:加厚 L 型不锈钢冲水管+皮垫）1，生产厂为（厂名:

惠达卫浴股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠

达路 7 号）。（产品名称:加厚 L 型不锈钢冲水管+皮垫）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:加厚 L 型不锈钢冲水管+皮

垫）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:加厚 L型不锈钢冲水

管+皮垫）的（关键工序:/）5在中国境内完成。

112．（产品名称:◆高弯水龙头）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有

漯河医学高等专科学校2026年总务处耗材采购项目（五次） 响应文件

漯河睿控电器有限公司 第 326 页

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2



限公司）2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产

品名称:◆高弯水龙头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:◆高弯水龙头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品

名称:◆高弯水龙头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

113．（产品名称:丁基防水胶带）1，生产厂为（厂名:廊坊轩泰节能科

技有限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省廊坊市大城县留各庄镇五户张

吉村）。（产品名称:丁基防水胶带）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:丁基防水胶带）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:丁基防水胶带）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

114．（产品名称:树脂圆形井盖）1，生产厂为（厂名:泊头市立盛铸业

有限公司）2，厂址为（生产厂址:泊头市寺门村镇北留寺阁村）。（产品名

称:树脂圆形井盖）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:树脂圆形井盖）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

树脂圆形井盖）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

115．（产品名称:T5LED 灯管）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:T5LED 灯管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:T5LED 灯管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:T5L

ED 灯管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

116．（产品名称:T8LED 灯管）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:T8LED 灯管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产
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品名称:T8LED 灯管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:T8L

ED 灯管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

117．（产品名称:T8LED 灯管）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:T8LED 灯管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:T8LED 灯管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:T8L

ED 灯管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

118．（产品名称:吸顶灯）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有限

公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

吸顶灯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:

吸顶灯）的（关键组件:/）4在中国境内生产。（产品名称:吸顶灯）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

119．（产品名称:集成吊顶灯）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:集成吊顶灯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:集成吊顶灯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:集

成吊顶灯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

120．（产品名称:Led 吸顶灯光源）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:Led 吸顶灯光源）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:Led 吸顶灯光源）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:Led 吸顶灯光源）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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121．（产品名称:LED 户外投光灯）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:LED 户外投光灯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:LED 户外投光灯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:LED 户外投光灯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

122．（产品名称:LED 路灯光源）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:LED 路灯光源）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:LED 路灯光源）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:LED 路灯光源）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

123．（产品名称:LED 路灯光源）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:LED 路灯光源）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:LED 路灯光源）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:LED 路灯光源）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

124．（产品名称:明五孔插座）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:明五孔插座）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:明五孔插座）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:明

五孔插座）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

125．（产品名称:暗五孔插座）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名
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称:暗五孔插座）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:暗五孔插座）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:暗

五孔插座）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

126．（产品名称:单联暗装面板开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:单联暗装面板开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:单联暗装面板开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:单联暗装面板开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

127．（产品名称:双联暗装面板开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:双联暗装面板开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:双联暗装面板开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:双联暗装面板开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

128．（产品名称:三联暗装面板开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:三联暗装面板开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:三联暗装面板开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:三联暗装面板开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

129．（产品名称:四联暗装面板开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:四联暗装面板开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:四联暗装面板开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。
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（产品名称:四联暗装面板开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

130．（产品名称:单联明装面板开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:单联明装面板开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:单联明装面板开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:单联明装面板开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

131．（产品名称:双联明装面板开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:双联明装面板开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:双联明装面板开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:双联明装面板开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

132．（产品名称:暗装风扇调速器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:暗装风扇调速器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:暗装风扇调速器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:暗装风扇调速器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

133．（产品名称:暗装插卡取电开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:暗装插卡取电开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:暗装插卡取电开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:暗装插卡取电开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

134．（产品名称:16A 单联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明
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股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:16A 单联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:16A 单联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:16A 单联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

135．（产品名称:32A 单联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:32A 单联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:32A 单联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:32A 单联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

136．（产品名称:63A 单联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:63A 单联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:63A 单联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:63A 单联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

137．（产品名称:20A 双联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:20A 双联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:20A 双联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:20A 双联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

138．（产品名称:32A 双联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:32A 双联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）
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3。（产品名称:32A 双联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:32A 双联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

139．（产品名称:63A 双联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:63A 双联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:63A 双联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:63A 双联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

140．（产品名称:40A 三联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:40A 三联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:40A 三联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:40A 三联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

141．（产品名称:63A 三联断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:63A 三联断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:63A 三联断路器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:63A 三联断路器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

142．（产品名称:32A 单相漏电断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器

照明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。

（产品名称:32A 单相漏电断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:32A 单相漏电断路器）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:32A 单相漏电断路器）的（关键工序:/）5 在中国
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境内完成。

143．（产品名称:40A 单相漏电断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器

照明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。

（产品名称:40A 单相漏电断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:40A 单相漏电断路器）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:40A 单相漏电断路器）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

144．（产品名称:40A 三相漏电断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器

照明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。

（产品名称:40A 三相漏电断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:40A 三相漏电断路器）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:40A 三相漏电断路器）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

145．（产品名称:63A 三相漏电断路器）1，生产厂为（厂名:佛山电器

照明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。

（产品名称:63A 三相漏电断路器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:63A 三相漏电断路器）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:63A 三相漏电断路器）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

146．（产品名称:交流接触器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:交流接触器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产
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品名称:交流接触器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:交

流接触器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

147．（产品名称:明装配电盒）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:明装配电盒）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:明装配电盒）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:明

装配电盒）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

148．（产品名称:明装配电盒）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:明装配电盒）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:明装配电盒）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:明

装配电盒）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

149．（产品名称:BVVB 铜护套线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公

司）2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:BVVB 铜护套线）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:BVVB 铜护

套线）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:BVVB 铜护套线）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

150．（产品名称:铜护套软线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公司）

2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:铜护套软线）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:铜护套软线）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:铜护套软线）的（关键工

序:/）5 在中国境内完成。
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151．（产品名称:BVVB 铜护套线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公

司）2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:BVVB 铜护套线）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:BVVB 铜护

套线）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:BVVB 铜护套线）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

152．（产品名称:单芯铜电源线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公

司）2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:单芯铜电源线）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:单芯铜电

源线）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:单芯铜电源线）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

153．（产品名称:单芯铜电源线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公

司）2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:单芯铜电源线）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:单芯铜电

源线）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:单芯铜电源线）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

154．（产品名称:单芯铜电源线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公

司）2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:单芯铜电源线）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:单芯铜电

源线）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:单芯铜电源线）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

155．（产品名称:三芯铜电缆线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公

司）2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:三芯铜电缆线）
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的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:三芯铜电

缆线）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:三芯铜电缆线）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

156．（产品名称:五芯铜电缆线）1，生产厂为（厂名:璐宁线缆有限公

司）2，厂址为（生产厂址:巩义市产业集聚区）。（产品名称:五芯铜电缆线）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:五芯铜电

缆线）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:五芯铜电缆线）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

157．（产品名称:陶瓷保险管）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:陶瓷保险管）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:陶瓷保险管）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:陶

瓷保险管）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

158．（产品名称:暗装配电箱盖）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:暗装配电箱盖）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:暗装配电箱盖）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:暗装配电箱盖）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

159．（产品名称:暗装配电箱盖）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:暗装配电箱盖）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:暗装配电箱盖）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名
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称:暗装配电箱盖）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

160．（产品名称:方形线槽）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

方形线槽）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:方形线槽）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:方形线槽）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

161．（产品名称:塑料膨胀胶栓）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:塑料膨胀胶栓）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:塑料膨胀胶栓）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:塑料膨胀胶栓）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

162．（产品名称:吊扇）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:吊

扇）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:吊扇）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:吊扇）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

163．（产品名称:电阻调节器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:电阻调节器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:电阻调节器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:电

阻调节器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

164．（产品名称:电工绝缘胶带）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

漯河医学高等专科学校2026年总务处耗材采购项目（五次） 响应文件

漯河睿控电器有限公司 第 338 页

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2



份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:电工绝缘胶带）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:电工绝缘胶带）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:电工绝缘胶带）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

165．（产品名称:暗装线盒修复器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明

股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。（产

品名称:暗装线盒修复器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:暗装线盒修复器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:暗装线盒修复器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

166．（产品名称:桥型零线排）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:桥型零线排）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:桥型零线排）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:桥

型零线排）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

167．（产品名称:桥型零线排）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:桥型零线排）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:桥型零线排）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:桥

型零线排）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

168．（产品名称:电话线）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有限

公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

电话线）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:
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电话线）的（关键组件:/）4在中国境内生产。（产品名称:电话线）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

169．（产品名称:网线）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有限公

司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:网

线）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:网线）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:网线）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

170．（产品名称:日光灯吊链）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:日光灯吊链）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:日光灯吊链）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:日

光灯吊链）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

171．（产品名称:电缆铜鼻）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

电缆铜鼻）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:电缆铜鼻）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:电缆铜鼻）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

172．（产品名称:时控开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

时控开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:时控开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:时控开关）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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173．（产品名称:LED 平板灯）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:LED 平板灯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:LED 平板灯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:LED

平板灯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

174．（产品名称:T5LED 一体灯）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:T5LED 一体灯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:T5LED 一体灯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:T5LED 一体灯）的（关键工序:/）5在中国境内完成。

175．（产品名称:LED 灯泡）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

LED 灯泡）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:

LED 灯泡）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:LED 灯泡）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

176．（产品名称:LED 灯泡(带声光控））1，生产厂为（厂名:佛山电器

照明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64号）。

（产品名称:LED 灯泡(带声光控））的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:LED 灯泡(带声光控））的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:LED 灯泡(带声光控））的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

177．（产品名称:LED 筒灯）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有
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限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

LED 筒灯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:

LED 筒灯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:LED 筒灯）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

178．（产品名称:灯架固定卡）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:灯架固定卡）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:灯架固定卡）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:灯

架固定卡）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

179．（产品名称:T5 棒管灯脚）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:T5 棒管灯脚）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:T5 棒管灯脚）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:T5

棒管灯脚）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

180．（产品名称:4P 断路器+脱钩器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照

明股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产

品名称:4P 断路器+脱钩器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:4P 断路器+脱钩器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:4P 断路器+脱钩器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

181．（产品名称:声光控开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:声光控开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产
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品名称:声光控开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:声

光控开关）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

182．（产品名称:空调遥控器）1，生产厂为（厂名:天长市华广电子有

限公司）2，厂址为（生产厂址:天长市秦栏镇庆祝村第二工业园区）。（产

品名称:空调遥控器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:空调遥控器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

空调遥控器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

183．（产品名称:隔离开关）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份有

限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名称:

隔离开关）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:隔离开关）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:隔离开关）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

184．（产品名称:肯德基锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制

造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:肯德基锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:肯德基锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

肯德基锁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

185．（产品名称:防尘网）1，生产厂为（厂名:河北碧绿防尘网制造有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河北省保定市清苑区阳城镇刘指挥村）。（产

品名称:防尘网）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:防尘网）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:防尘网）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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186．（产品名称:窗户定位（卡扣）锁）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强

紧固件有限公司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处

理厂北侧经二路东）。（产品名称:窗户定位（卡扣）锁）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:窗户定位（卡扣）锁）的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:窗户定位（卡扣）锁）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

187．（产品名称:轨道窗帘挂钩）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件

有限公司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北

侧经二路东）。（产品名称:轨道窗帘挂钩）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:轨道窗帘挂钩）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:轨道窗帘挂钩）的（关键工序:/）5 在中国境内完

成。

188．（产品名称:窗帘轨道杆）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件有

限公司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北侧

经二路东）。（产品名称:窗帘轨道杆）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:窗帘轨道杆）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:窗帘轨道杆）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

189．（产品名称:拉铆钉）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件有限公

司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北侧经二

路东）。（产品名称:拉铆钉）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:拉铆钉）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:拉铆钉）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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190．（产品名称:黑色自攻丝）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件有

限公司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北侧

经二路东）。（产品名称:黑色自攻丝）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:黑色自攻丝）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:黑色自攻丝）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

191．（产品名称:镀锌角铁）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件有限

公司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北侧经

二路东）。（产品名称:镀锌角铁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:镀锌角铁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:镀锌角铁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

192．（产品名称:冲击钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有

限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:

冲击钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:冲击钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:冲击钻头）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

193．（产品名称:冲击钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有

限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:

冲击钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:冲击钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:冲击钻头）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

194．（产品名称:冲击钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有

限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:
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冲击钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:冲击钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:冲击钻头）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

195．（产品名称:冲击钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有

限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:

冲击钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:冲击钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:冲击钻头）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

196．（产品名称:麻花电钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具

有限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名

称:麻花电钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:麻花电钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:麻

花电钻头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

197．（产品名称:麻花电钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具

有限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名

称:麻花电钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:麻花电钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:麻

花电钻头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

198．（产品名称:麻花电钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具

有限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名

称:麻花电钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:麻花电钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:麻
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花电钻头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

199．（产品名称:麻花电钻头）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具

有限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名

称:麻花电钻头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:麻花电钻头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:麻

花电钻头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

200．（产品名称:砂轮片）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有限

公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:砂

轮片）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:砂

轮片）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:砂轮片）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

201．（产品名称:焊条）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有限公

司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:焊条）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:焊条）的

（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:焊条）的（关键工序:/）5

在中国境内完成。

202．（产品名称:镀锌铁丝）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件有限

公司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北侧经

二路东）。（产品名称:镀锌铁丝）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:镀锌铁丝）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:镀锌铁丝）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

203．（产品名称:镀锌铁丝）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件有限
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公司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北侧经

二路东）。（产品名称:镀锌铁丝）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:镀锌铁丝）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:镀锌铁丝）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

204．（产品名称:镀锌铁丝）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有

限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:

镀锌铁丝）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:镀锌铁丝）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:镀锌铁丝）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

205．（产品名称:围墙水泥立柱）1，生产厂为（厂名:河南宏远水泥制

品有限公司）2，厂址为（生产厂址:周口市交通路西段）。（产品名称:围墙

水泥立柱）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名

称:围墙水泥立柱）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:围墙

水泥立柱）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

206．（产品名称:宿舍床柜子锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能

锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南

路）。（产品名称:宿舍床柜子锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:宿舍床柜子锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:宿舍床柜子锁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

207．（产品名称:PVC 吊顶板）1，生产厂为（厂名:河津市肯特建材有

限公司）2，厂址为（生产厂址:山西省河津市铝基地原水泥分厂院内）。（产

品名称:PVC 吊顶板）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。
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（产品名称:PVC 吊顶板）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

PVC 吊顶板）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

208．（产品名称:吊顶角条）1，生产厂为（厂名:河津市肯特建材有限

公司）2，厂址为（生产厂址:山西省河津市铝基地原水泥分厂院内）。（产

品名称:吊顶角条）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:吊顶角条）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:吊顶

角条）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

209．（产品名称:大方木）1，生产厂为（厂名:河津市肯特建材有限公

司）2，厂址为（生产厂址:山西省河津市铝基地原水泥分厂院内）。（产品

名称:大方木）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:大方木）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:大方木）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

210．（产品名称:木油）1，生产厂为（厂名:河南永华涂料科技有限公

司）2，厂址为（生产厂址:新乡市平原示范区师寨镇南香山村村南 600 米）。

（产品名称:木油）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:木油）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:木油）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

211．（产品名称:2.5L 油漆）1，生产厂为（厂名:河南永华涂料科技有

限公司）2，厂址为（生产厂址:新乡市平原示范区师寨镇南香山村村南 60

0 米）。（产品名称:2.5L 油漆）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例:/）3。（产品名称:2.5L 油漆）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:2.5L 油漆）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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212．（产品名称:油漆刷\排刷）1，生产厂为（厂名:商城县中原制鬃

有限责任公司）2，厂址为（生产厂址:商城县产业集聚区 B2 路 9 号）。（产

品名称:油漆刷\排刷）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:油漆刷\排刷）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:油漆刷\排刷）的（关键工序:/）5在中国境内完成。

213．（产品名称:油漆刷\排刷）1，生产厂为（厂名:商城县中原制鬃

有限责任公司）2，厂址为（生产厂址:商城县产业集聚区 B2 路 9 号）。（产

品名称:油漆刷\排刷）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:油漆刷\排刷）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:油漆刷\排刷）的（关键工序:/）5在中国境内完成。

214．（产品名称:油漆刷\排刷）1，生产厂为（厂名:商城县中原制鬃

有限责任公司）2，厂址为（生产厂址:商城县产业集聚区 B2 路 9 号）。（产

品名称:油漆刷\排刷）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:油漆刷\排刷）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:油漆刷\排刷）的（关键工序:/）5在中国境内完成。

215．（产品名称:滚刷）1，生产厂为（厂名:商城县中原制鬃有限责任

公司）2，厂址为（生产厂址:商城县产业集聚区 B2 路 9 号）。（产品名称:

滚刷）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:滚

刷）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:滚刷）的（关键工序:

/）5 在中国境内完成。

216．（产品名称:滚刷）1，生产厂为（厂名:商城县中原制鬃有限责任

公司）2，厂址为（生产厂址:商城县产业集聚区 B2 路 9 号）。（产品名称:
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滚刷）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:滚

刷）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:滚刷）的（关键工序:

/）5 在中国境内完成。

217．（产品名称:结构胶）1，生产厂为（厂名:河南瑞朗达新材料有限

公司）2，厂址为（生产厂址:宝丰县产业集聚区）。（产品名称:结构胶）的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:结构胶）的

（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:结构胶）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

218．（产品名称:石头胶）1，生产厂为（厂名:河南瑞朗达新材料有限

公司）2，厂址为（生产厂址:宝丰县产业集聚区）。（产品名称:石头胶）的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:石头胶）的

（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:石头胶）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

219．（产品名称:180*58 消防玻璃）1，生产厂为（厂名:河北福威钢化

玻璃有限公司）2，厂址为（生产厂址:任丘市永丰路街道办事处柿庄中村）。

（产品名称:180*58 消防玻璃）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例:/）3。（产品名称:180*58 消防玻璃）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:180*58 消防玻璃）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

220．（产品名称:10*12 铁膨胀丝）1，生产厂为（厂名:河南瑞朗达新

材料有限公司）2，厂址为（生产厂址:宝丰县产业集聚区）。（产品名称:10

*12 铁膨胀丝）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:10*12 铁膨胀丝）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:1
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0*12 铁膨胀丝）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

221．（产品名称:整套防盗门锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能

锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南

路）。（产品名称:整套防盗门锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:整套防盗门锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:整套防盗门锁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

222．（产品名称:防盗门拉手）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:防盗门拉手）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:防盗门拉手）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:防盗门拉手）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

223．（产品名称:防盗门锁芯）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:防盗门锁芯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:防盗门锁芯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:防盗门锁芯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

224．（产品名称:挂锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制造有

限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。（产

品名称:挂锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:挂锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:挂锁）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

225．（产品名称:挂锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制造有
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限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。（产

品名称:挂锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:挂锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:挂锁）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

226．（产品名称:挂锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制造有

限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。（产

品名称:挂锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:挂锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:挂锁）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

227．（产品名称:小黑板）1，生产厂为（厂名:创易宏图（义乌）文化

用品有限公司）2，厂址为（生产厂址:浙江省义乌市后宅街道神舟路 239

号）。（产品名称:小黑板）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:小黑板）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

小黑板）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

228．（产品名称:整套防火门锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能

锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南

路）。（产品名称:整套防火门锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:整套防火门锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:整套防火门锁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

229．（产品名称:防火门拉手）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:防火门拉手）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

漯河医学高等专科学校2026年总务处耗材采购项目（五次） 响应文件

漯河睿控电器有限公司 第 353 页

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2



3。（产品名称:防火门拉手）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:防火门拉手）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

230．（产品名称:防火门锁芯）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:防火门锁芯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:防火门锁芯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:防火门锁芯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

231．（产品名称:防火门锁芯）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:防火门锁芯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:防火门锁芯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:防火门锁芯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

232．（产品名称:铁链子）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金属制品有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业区北 10 排

4 号）。（产品名称:铁链子）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:铁链子）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:铁链子）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

233．（产品名称:水泥）1，生产厂为（厂名:河南真源新型建材有限公

司）2，厂址为（生产厂址:河南省漯河市源汇区漯舞路和幸福路交叉口西 1

00 米路北 2 号）。（产品名称:水泥）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:水泥）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:水泥）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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234．（产品名称:窗纱）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制品有限

公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新庄组 28

号）。（产品名称:窗纱）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:窗纱）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:窗

纱）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

235．（产品名称:窗纱压条）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制品

有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新庄

组 28 号）。（产品名称:窗纱压条）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:窗纱压条）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:窗纱压条）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

236．（产品名称:发泡胶）1，生产厂为（厂名:河南瑞朗达新材料有限

公司）2，厂址为（生产厂址:宝丰县产业集聚区）。（产品名称:发泡胶）的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:发泡胶）的

（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:发泡胶）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

237．（产品名称:卫生间门合页）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金属

制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业区

北 10 排 4 号）。（产品名称:卫生间门合页）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:卫生间门合页）的（关键组件:/）4 在

中国境内生产。（产品名称:卫生间门合页）的（关键工序:/）5 在中国境内

完成。

238．（产品名称:卫生间隔断门锁）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金
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属制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业

区北 10 排 4 号）。（产品名称:卫生间隔断门锁）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:卫生间隔断门锁）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:卫生间隔断门锁）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

239．（产品名称:卫生间隔断角码）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金

属制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业

区北 10 排 4 号）。（产品名称:卫生间隔断角码）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:卫生间隔断角码）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:卫生间隔断角码）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

240．（产品名称:卫生间隔断地脚）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金

属制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业

区北 10 排 4 号）。（产品名称:卫生间隔断地脚）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:卫生间隔断地脚）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:卫生间隔断地脚）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

241．（产品名称:卫生间隔断拉手）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金

属制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业

区北 10 排 4 号）。（产品名称:卫生间隔断拉手）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:卫生间隔断拉手）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:卫生间隔断拉手）的（关键工序:/）5 在中
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国境内完成。

242．（产品名称:不锈钢拉手）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:不锈钢拉手）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:不锈钢拉手）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:不锈钢拉手）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

243．（产品名称:不锈钢拉手）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:不锈钢拉手）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:不锈钢拉手）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:不锈钢拉手）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

244．（产品名称:不锈钢 L 三角铁）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金

属制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业

区北 10 排 4 号）。（产品名称:不锈钢 L 三角铁）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:不锈钢 L 三角铁）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:不锈钢 L 三角铁）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

245．（产品名称:门插销）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制造

有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。（产

品名称:门插销）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:门插销）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:门插销）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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246．（产品名称:弹簧门插）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制

造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:弹簧门插）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:弹簧门插）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

弹簧门插）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

247．（产品名称:薄膜）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制品有限

公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新庄组 28

号）。（产品名称:薄膜）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:薄膜）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:薄

膜）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

248．（产品名称:全铜水表接头）1，生产厂为（厂名:山东荣现仪表科

技有限公司）2，厂址为（生产厂址:山东省临沂市兰山区白沙埠镇蒿庄）。

（产品名称:全铜水表接头）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:全铜水表接头）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:全铜水表接头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

249．（产品名称:▲实木床板）1，生产厂为（厂名:台山市桦利木业有

限公司）2，厂址为（生产厂址:台山市四九镇长龙工业区九路 5 号）。（产

品名称:▲实木床板）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:▲实木床板）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

▲实木床板）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

250．（产品名称:钛镁合金门合页）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智

能锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜
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南路）。（产品名称:钛镁合金门合页）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:钛镁合金门合页）的（关键组件:/）4 在中国境

内生产。（产品名称:钛镁合金门合页）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

251．（产品名称:卫生间玻璃门锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智

能锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜

南路）。（产品名称:卫生间玻璃门锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:卫生间玻璃门锁）的（关键组件:/）4 在中国境

内生产。（产品名称:卫生间玻璃门锁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

252．（产品名称:玻璃胶）1，生产厂为（厂名:河南瑞朗达新材料有限

公司）2，厂址为（生产厂址:宝丰县产业集聚区）。（产品名称:玻璃胶）的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:玻璃胶）的

（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:玻璃胶）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

253．（产品名称:地砖）1，生产厂为（厂名:佛山市三水金意陶陶瓷有

限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市三水区西南街道河口左田民

营开发区 F2、F3、F4、F5、F6、F7）。（产品名称:地砖）的中国境内生产的

组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:地砖）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:地砖）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

254．（产品名称:矿棉吊顶板）1，生产厂为（厂名:河津市肯特建材有

限公司）2，厂址为（生产厂址:山西省河津市铝基地原水泥分厂院内）。（产

品名称:矿棉吊顶板）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:矿棉吊顶板）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:
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矿棉吊顶板）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

255．（产品名称:锌钢护栏）1，生产厂为（厂名:信阳金源锌钢护栏有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省信阳市平桥区平桥产业集聚区平桥

大道东高新技术产业园 B 区）。（产品名称:锌钢护栏）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:锌钢护栏）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:锌钢护栏）的（关键工序:/）5 在中国境内

完成。

256．（产品名称:窗户月牙锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:窗户月牙锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:窗户月牙锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:窗户月牙锁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

257．（产品名称:办公柜组装螺丝）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智

能锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜

南路）。（产品名称:办公柜组装螺丝）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:办公柜组装螺丝）的（关键组件:/）4 在中国境

内生产。（产品名称:办公柜组装螺丝）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

258．（产品名称:自喷漆）1，生产厂为（厂名:河南永华涂料科技有限

公司）2，厂址为（生产厂址:新乡市平原示范区师寨镇南香山村村南 600

米）。（产品名称:自喷漆）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:自喷漆）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

自喷漆）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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259．（产品名称:7 字型塑钢门窗执手）1，生产厂为（厂名:中山市富

宇智能锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区

联胜南路）。（产品名称:7字型塑钢门窗执手）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:7 字型塑钢门窗执手）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:7 字型塑钢门窗执手）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

260．（产品名称:8mm 厚钢化玻璃）1，生产厂为（厂名:河北福威钢化

玻璃有限公司）2，厂址为（生产厂址:任丘市永丰路街道办事处柿庄中村）。

（产品名称:8mm 厚钢化玻璃）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例:/）3。（产品名称:8mm 厚钢化玻璃）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:8mm 厚钢化玻璃）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

261．（产品名称:大黑垃圾袋）1，生产厂为（厂名:西平县顺强塑料袋

有限公司）2，厂址为（生产厂址:西平县老王坡豫坡酒厂酿造分厂西北角）。

（产品名称:大黑垃圾袋）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:大黑垃圾袋）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:大黑垃圾袋）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

262．（产品名称:大盘纸）1，生产厂为（厂名:漯河银鸽生活纸产有限

公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市召陵区阳山路）。（产品名称:大盘纸）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:大盘纸）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:大盘纸）的（关键工序:

/）5 在中国境内完成。

263．（产品名称:擦手纸）1，生产厂为（厂名:漯河银鸽生活纸产有限
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公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市召陵区阳山路）。（产品名称:擦手纸）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:擦手纸）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:擦手纸）的（关键工序:

/）5 在中国境内完成。

264．（产品名称:小黑垃圾袋）1，生产厂为（厂名:西平县顺强塑料袋

有限公司）2，厂址为（生产厂址:西平县老王坡豫坡酒厂酿造分厂西北角）。

（产品名称:小黑垃圾袋）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:小黑垃圾袋）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:小黑垃圾袋）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

265．（产品名称:吊挂式垃圾桶）1，生产厂为（厂名:河南天祥环境产

品有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省新乡市封丘县尹岗工业区 69号）。

（产品名称:吊挂式垃圾桶）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:吊挂式垃圾桶）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:吊挂式垃圾桶）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

266．（产品名称:融雪剂）1，生产厂为（厂名:河南丰安新材料科技有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市荥阳市陇海西路与新田大道

交叉口向西 500 米路南）。（产品名称:融雪剂）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:融雪剂）的（关键组件:/）4 在中国

境内生产。（产品名称:融雪剂）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

267．（产品名称:铁锹）1，生产厂为（厂名:山东昊霖劳保用品有限公

司）2，厂址为（生产厂址:高密市朝阳街办潍胶公路东侧李家疃村东）。（产

品名称:铁锹）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品
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名称:铁锹）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:铁锹）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

268．（产品名称:线手套）1，生产厂为（厂名:山东昊霖劳保用品有限

公司）2，厂址为（生产厂址:高密市朝阳街办潍胶公路东侧李家疃村东）。

（产品名称:线手套）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:线手套）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:线

手套）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

269．（产品名称:草苫）1，生产厂为（厂名:郑州华丰草业科技有限公

司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市高新技术产业开发区莲花街 221

号 46 号楼 1 层）。（产品名称:草苫）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:草苫）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:草苫）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

270．（产品名称:地毯）1，生产厂为（厂名:山东昊霖劳保用品有限公

司）2，厂址为（生产厂址:高密市朝阳街办潍胶公路东侧李家疃村东）。（产

品名称:地毯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:地毯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:地毯）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

271．（产品名称:垃圾桶内胆）1，生产厂为（厂名:山东昊霖劳保用品

有限公司）2，厂址为（生产厂址:高密市朝阳街办潍胶公路东侧李家疃村

东）。（产品名称:垃圾桶内胆）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例:/）3。（产品名称:垃圾桶内胆）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:垃圾桶内胆）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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272．（产品名称:室内垃圾娄）1，生产厂为（厂名:山东昊霖劳保用品

有限公司）2，厂址为（生产厂址:高密市朝阳街办潍胶公路东侧李家疃村

东）。（产品名称:室内垃圾娄）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例:/）3。（产品名称:室内垃圾娄）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:室内垃圾娄）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

273．（产品名称:洗手液）1，生产厂为（厂名:蓝月亮（中国）有限公

司）2，厂址为（生产厂址:广州市黄埔区云埔工业区埔南路 36 号）。（产品

名称:洗手液）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品

名称:洗手液）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:洗手液）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

274．（产品名称:防汛沙袋）1，生产厂为（厂名:高密市朝阳街办潍胶

公路东侧李家疃村东）2，厂址为（生产厂址:高密市朝阳街办潍胶公路东

侧李家疃村东）。（产品名称:防汛沙袋）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例:/）3。（产品名称:防汛沙袋）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:防汛沙袋）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

275．（产品名称:吡虫啉）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:吡虫啉）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:吡虫啉）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:吡虫啉）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

276．（产品名称:25%吡丙·噻嗪酮悬浮剂）1，生产厂为（厂名:上海

沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新
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技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:25%吡丙·噻嗪酮悬浮剂）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:25%吡丙·噻

嗪酮悬浮剂）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:25%吡丙·噻

嗪酮悬浮剂）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

277．（产品名称:多菌灵）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:多菌灵）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:多菌灵）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:多菌灵）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

278．（产品名称:石硫·矿物油微乳剂）1，生产厂为（厂名:上海沪联

生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术

开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:石硫·矿物油微乳剂）的中国境内

生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:石硫·矿物油微乳剂）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:石硫·矿物油微乳剂）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。

279．（产品名称:啶虫脒）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:啶虫脒）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:啶虫脒）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:啶虫脒）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

280．（产品名称:噻虫.高氯氟）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药

业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区
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文昌西路 1299 号）。（产品名称:噻虫.高氯氟）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:噻虫.高氯氟）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:噻虫.高氯氟）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。

281．（产品名称:磷酸二氢钾肥）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药

业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区

文昌西路 1299 号）。（产品名称:磷酸二氢钾肥）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:磷酸二氢钾肥）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:磷酸二氢钾肥）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

282．（产品名称:涂白剂（膜泰））1，生产厂为（厂名:上海沪联生物

药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发

区文昌西路 1299 号）。（产品名称:涂白剂（膜泰））的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:涂白剂（膜泰））的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:涂白剂（膜泰））的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。

283．（产品名称:涂白剂（膜糊）长效）1，生产厂为（厂名:上海沪联

生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术

开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:涂白剂（膜糊）长效）的中国境内

生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:涂白剂（膜糊）长效）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:涂白剂（膜糊）长效）的

（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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284．（产品名称:唑醚.戊唑醇菌酯悬浮剂）1，生产厂为（厂名:上海

沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新

技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:唑醚.戊唑醇菌酯悬浮剂）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:唑醚.戊唑醇

菌酯悬浮剂）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:唑醚.戊唑

醇菌酯悬浮剂）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

285．（产品名称:吡虫.杀虫单）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药

业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区

文昌西路 1299 号）。（产品名称:吡虫.杀虫单）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:吡虫.杀虫单）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:吡虫.杀虫单）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。

286．（产品名称:高氯.甲维盐）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药

业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区

文昌西路 1299 号）。（产品名称:高氯.甲维盐）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:高氯.甲维盐）的（关键组件:/）4

在中国境内生产。（产品名称:高氯.甲维盐）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。

287．（产品名称:伤口愈合剂）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:伤口愈合剂）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:伤口愈合剂）的（关键组件:/）4 在中
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国境内生产。（产品名称:伤口愈合剂）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

288．（产品名称:高效氟吡甲禾灵）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物

药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发

区文昌西路 1299 号）。（产品名称:高效氟吡甲禾灵）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:高效氟吡甲禾灵）的（关键组

件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:高效氟吡甲禾灵）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

289．（产品名称:除草剂套餐）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:除草剂套餐）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:除草剂套餐）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:除草剂套餐）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

290．（产品名称:赤霉酸）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:赤霉酸）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:赤霉酸）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:赤霉酸）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

291．（产品名称:45%丙溴.辛硫磷）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物

药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发

区文昌西路 1299 号）。（产品名称:45%丙溴.辛硫磷）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:45%丙溴.辛硫磷）的（关键组

件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:45%丙溴.辛硫磷）的（关键工序:/）
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5 在中国境内完成。

292．（产品名称:甲氨基阿维菌素苯甲酸盐）1，生产厂为（厂名:上海

沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新

技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:甲氨基阿维菌素苯甲酸盐）的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:甲氨基阿维

菌素苯甲酸盐）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:甲氨基阿

维菌素苯甲酸盐）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

293．（产品名称:2T 机油）1，生产厂为（厂名:临沂恒锐动力机械有限

公司）2，厂址为（生产厂址:临沂市兰山区汇丽路与工业园区南涑河路交

汇往北 200 米路东）。（产品名称:2T 机油）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:2T 机油）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:2T 机油）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

294．（产品名称:4T 机油）1，生产厂为（厂名:临沂恒锐动力机械有限

公司）2，厂址为（生产厂址:临沂市兰山区汇丽路与工业园区南涑河路交

汇往北 200 米路东）。（产品名称:4T 机油）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:4T 机油）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:4T 机油）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

295．（产品名称:火花塞）1，生产厂为（厂名:临沂恒锐动力机械有限

公司）2，厂址为（生产厂址:临沂市兰山区汇丽路与工业园区南涑河路交

汇往北 200 米路东）。（产品名称:火花塞）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:火花塞）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:火花塞）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

漯河医学高等专科学校2026年总务处耗材采购项目（五次） 响应文件

漯河睿控电器有限公司 第 369 页

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2



296．（产品名称:打草头）1，生产厂为（厂名:临沂恒锐动力机械有限

公司）2，厂址为（生产厂址:临沂市兰山区汇丽路与工业园区南涑河路交

汇往北 200 米路东）。（产品名称:打草头）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:打草头）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:打草头）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

297．（产品名称:割灌机滤网/滤芯）1，生产厂为（厂名:临沂恒锐动

力机械有限公司）2，厂址为（生产厂址:临沂市兰山区汇丽路与工业园区

南涑河路交汇往北 200 米路东）。（产品名称:割灌机滤网/滤芯）的中国境

内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:割灌机滤网/滤芯）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:割灌机滤网/滤芯）的（关

键工序:/）5 在中国境内完成。

298．（产品名称:打草绳）1，生产厂为（厂名:临沂恒锐动力机械有限

公司）2，厂址为（生产厂址:临沂市兰山区汇丽路与工业园区南涑河路交

汇往北 200 米路东）。（产品名称:打草绳）的中国境内生产的组件成本占比

≥（规定比例:/）3。（产品名称:打草绳）的（关键组件:/）4 在中国境内

生产。（产品名称:打草绳）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

299．（产品名称:10%苯丁哒螨灵）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物

药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发

区文昌西路 1299 号）。（产品名称:10%苯丁哒螨灵）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:10%苯丁哒螨灵）的（关键组件:

/）4 在中国境内生产。（产品名称:10%苯丁哒螨灵）的（关键工序:/）5 在

中国境内完成。
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300．（产品名称:50%多.锰锌）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:50%多.锰锌）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:50%多.锰锌）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:50%多.锰锌）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

301．（产品名称:含腐植酸水溶肥料）1，生产厂为（厂名:上海沪联生

物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开

发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:含腐植酸水溶肥料）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:含腐植酸水溶肥料）的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:含腐植酸水溶肥料）的（关键工

序:/）5 在中国境内完成。

302．（产品名称:萘乙酸）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:萘乙酸）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:萘乙酸）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:萘乙酸）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

303．（产品名称:30%己唑·乙嘧酚微乳剂）1，生产厂为（厂名:上海

沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新

技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:30%己唑·乙嘧酚微乳剂）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:30%己唑·乙

嘧酚微乳剂）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:30%己唑·乙

嘧酚微乳剂）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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304．（产品名称:40%啶虫·毒死蜱乳油）1，生产厂为（厂名:上海沪

联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技

术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:40%啶虫·毒死蜱乳油）的中国境

内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:40%啶虫·毒死蜱

乳油）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:40%啶虫·毒死蜱

乳油）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

305．（产品名称:高效氯氟氰菊酯）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物

药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发

区文昌西路 1299 号）。（产品名称:高效氯氟氰菊酯）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:高效氯氟氰菊酯）的（关键组

件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:高效氯氟氰菊酯）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

306．（产品名称:化油器清洗剂）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药

业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区

文昌西路 1299 号）。（产品名称:化油器清洗剂）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:化油器清洗剂）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:化油器清洗剂）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

307．（产品名称:噻虫啉）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:噻虫啉）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:噻虫啉）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。
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（产品名称:噻虫啉）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

308．（产品名称:长效复合肥）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:长效复合肥）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:长效复合肥）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:长效复合肥）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

309．（产品名称:精甲·噁霉灵水剂）1，生产厂为（厂名:上海沪联生

物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开

发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:精甲·噁霉灵水剂）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:精甲·噁霉灵水剂）的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:精甲·噁霉灵水剂）的（关键工

序:/）5 在中国境内完成。

310．（产品名称:5%吲丁.萘乙酸可溶液剂）1，生产厂为（厂名:上海

沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新

技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:5%吲丁.萘乙酸可溶液剂）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:5%吲丁.萘乙

酸可溶液剂）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:5%吲丁.萘

乙酸可溶液剂）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

311．（产品名称:噻虫.高氯氟+聚硅氧烷类化合物组合套装）1，生产

厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产

厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:噻虫.高氯氟+

聚硅氧烷类化合物组合套装）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比
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例:/）3。（产品名称:噻虫.高氯氟+聚硅氧烷类化合物组合套装）的（关键

组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:噻虫.高氯氟+聚硅氧烷类化合物组

合套装）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

312．（产品名称:草甘膦铵盐）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:草甘膦铵盐）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:草甘膦铵盐）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:草甘膦铵盐）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

313．（产品名称:硫酸亚铁）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:硫酸亚铁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:硫酸亚铁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:硫酸亚铁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

314．（产品名称:复合微生物肥料）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物

药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发

区文昌西路 1299 号）。（产品名称:复合微生物肥料）的中国境内生产的组

件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:复合微生物肥料）的（关键组

件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:复合微生物肥料）的（关键工序:/）

5 在中国境内完成。

315．（产品名称:2 甲.氯氟吡）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:2 甲.氯氟吡）的中国境内生产的组件成本占
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比≥（规定比例:/）3。（产品名称:2甲.氯氟吡）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:2 甲.氯氟吡）的（关键工序:/）5 在中国境内完

成。

316．（产品名称:三氯吡氧乙酸丁氧基乙酯乳油）1，生产厂为（厂名:

上海沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县

高新技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:三氯吡氧乙酸丁氧基乙酯

乳油）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:三

氯吡氧乙酸丁氧基乙酯乳油）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品

名称:三氯吡氧乙酸丁氧基乙酯乳油）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

317．（产品名称:二氯吡啶酸）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:二氯吡啶酸）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:二氯吡啶酸）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:二氯吡啶酸）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

318．（产品名称:普通有机肥）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:普通有机肥）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:普通有机肥）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:普通有机肥）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

319．（产品名称:烟嘧磺隆+2甲 4氯钠）1，生产厂为（厂名:上海沪联

生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术

开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:烟嘧磺隆+2 甲 4 氯钠）的中国境内
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生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:烟嘧磺隆+2 甲 4氯钠）

的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:烟嘧磺隆+2 甲 4 氯钠）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

320．（产品名称:刺铁丝）1，生产厂为（厂名:鹤壁高强紧固件有限公

司）2，厂址为（生产厂址:淇县鹤淇产业集聚区城北污水处理厂北侧经二

路东）。（产品名称:刺铁丝）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:刺铁丝）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:刺铁丝）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

321．（产品名称:施它活）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:施它活）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:施它活）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:施它活）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

322．（产品名称:呋虫胺）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业（夏

邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文昌西

路 1299 号）。（产品名称:呋虫胺）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:呋虫胺）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:呋虫胺）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

323．（产品名称:复硝酚钠（生长调节剂））1，生产厂为（厂名:上海

沪联生物药业（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新

技术开发区文昌西路 1299 号）。（产品名称:复硝酚钠（生长调节剂））的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:复硝酚钠（生
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长调节剂））的（关键组件:/）4在中国境内生产。（产品名称:复硝酚钠（生

长调节剂））的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

324．（产品名称:抽屉滑道）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金属制品

有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业区北 10

排 4 号）。（产品名称:抽屉滑道）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:抽屉滑道）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:抽屉滑道）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

325．（产品名称:蛇皮袋）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制品有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新庄组 2

8 号）。（产品名称:蛇皮袋）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:蛇皮袋）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:蛇皮袋）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

326．（产品名称:大扫帚）1，生产厂为（厂名:山东昊霖劳保用品有限

公司）2，厂址为（生产厂址:高密市朝阳街办潍胶公路东侧李家疃村东）。

（产品名称:大扫帚）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:大扫帚）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:大

扫帚）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

327．（产品名称:泡沫双面胶）1，生产厂为（厂名:创易宏图（义乌）

文化用品有限公司）2，厂址为（生产厂址:浙江省义乌市后宅街道神舟路 2

39 号）。（产品名称:泡沫双面胶）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:泡沫双面胶）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:泡沫双面胶）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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328．（产品名称:固定有绳电话机）1，生产厂为（厂名:广东步步高电

子科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省东莞市长安镇长安步步高

路 233 号 1 栋）。（产品名称:固定有绳电话机）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:固定有绳电话机）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:固定有绳电话机）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

329．（产品名称:牛津塑料浇水管）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑

料制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼

村新庄组 28 号）。（产品名称:牛津塑料浇水管）的中国境内生产的组件成

本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:牛津塑料浇水管）的（关键组件:/）

4 在中国境内生产。（产品名称:牛津塑料浇水管）的（关键工序:/）5 在中

国境内完成。

330．（产品名称:杀虫气雾剂）1，生产厂为（厂名:上海沪联生物药业

（夏邑）股份有限公司）2，厂址为（生产厂址:夏邑县高新技术开发区文

昌西路 1299 号）。（产品名称:杀虫气雾剂）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:杀虫气雾剂）的（关键组件:/）4 在中

国境内生产。（产品名称:杀虫气雾剂）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

331．（产品名称:防滑垫）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制品有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新庄组 2

8 号）。（产品名称:防滑垫）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:防滑垫）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:防滑垫）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。
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332．（产品名称:矮生百慕大草籽）1，生产厂为（厂名:郑州华丰草业

科技有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市高新技术产业开发区

莲花街 221 号 46 号楼 1 层）。（产品名称:矮生百慕大草籽）的中国境内生

产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:矮生百慕大草籽）的（关

键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:矮生百慕大草籽）的（关键工序:

/）5 在中国境内完成。

333．（产品名称:砂纸）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具有限公

司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名称:砂纸）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:砂纸）的

（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:砂纸）的（关键工序:/）5

在中国境内完成。

334．（产品名称:沙子）1，生产厂为（厂名:河南真源新型建材有限公

司）2，厂址为（生产厂址:河南省漯河市源汇区漯舞路和幸福路交叉口西 1

00 米路北 2 号）。（产品名称:沙子）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:沙子）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产

品名称:沙子）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

335．（产品名称:32 冲水管皮垫）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料

制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村

新庄组 28 号）。（产品名称:32 冲水管皮垫）的中国境内生产的组件成本占

比≥（规定比例:/）3。（产品名称:32 冲水管皮垫）的（关键组件:/）4 在

中国境内生产。（产品名称:32 冲水管皮垫）的（关键工序:/）5 在中国境

内完成。
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336．（产品名称:家用内门锁芯）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能

锁制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南

路）。（产品名称:家用内门锁芯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例:/）3。（产品名称:家用内门锁芯）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:家用内门锁芯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

337．（产品名称:石材切割片）1，生产厂为（厂名:漯河屠龙磨料磨具

有限公司）2，厂址为（生产厂址:漯河市郾城区淞江路 299 号）。（产品名

称:石材切割片）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:石材切割片）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:石

材切割片）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

338．（产品名称:三叉舌锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制

造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。

（产品名称:三叉舌锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:三叉舌锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:

三叉舌锁）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

339．（产品名称:极窄锁）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁制造

有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。（产

品名称:极窄锁）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:极窄锁）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:极窄锁）

的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

340．（产品名称:钢质门锁芯）1，生产厂为（厂名:中山市富宇智能锁

制造有限公司）2，厂址为（生产厂址:中山市小榄镇联丰工业区联胜南路）。
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（产品名称:钢质门锁芯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）

3。（产品名称:钢质门锁芯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:钢质门锁芯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

341．（产品名称:铝吊顶板）1，生产厂为（厂名:河津市肯特建材有限

公司）2，厂址为（生产厂址:山西省河津市铝基地原水泥分厂院内）。（产

品名称:铝吊顶板）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:铝吊顶板）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:铝吊

顶板）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

342．（产品名称:300W 投光灯）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:300W 投光灯）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:300W 投光灯）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:30

0W 投光灯）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

343．（产品名称:包塑钢丝绳）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制

品有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新

庄组 28 号）。（产品名称:包塑钢丝绳）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例:/）3。（产品名称:包塑钢丝绳）的（关键组件:/）4 在中国境

内生产。（产品名称:包塑钢丝绳）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

344．（产品名称:800 铝箔伸缩管）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑

料制品有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼

村新庄组 28 号）。（产品名称:800 铝箔伸缩管）的中国境内生产的组件成本

占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:800 铝箔伸缩管）的（关键组件:/）4

漯河医学高等专科学校2026年总务处耗材采购项目（五次） 响应文件

漯河睿控电器有限公司 第 381 页

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2



在中国境内生产。（产品名称:800 铝箔伸缩管）的（关键工序:/）5 在中国

境内完成。

345．（产品名称:塑料锹）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制品有

限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新庄组 2

8 号）。（产品名称:塑料锹）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:

/）3。（产品名称:塑料锹）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:塑料锹）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

346．（产品名称:铲雪推铲）1，生产厂为（厂名:新密市强盛塑料制品

有限公司）2，厂址为（生产厂址:河南省郑州市新密市大隗镇双楼村新庄

组 28 号）。（产品名称:铲雪推铲）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:铲雪推铲）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。

（产品名称:铲雪推铲）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

347．（产品名称:玻璃门滑轮）1，生产厂为（厂名:广州市纬东金属制

品有限公司）2，厂址为（生产厂址:广州市番禺区桥南街草河村工业区北 1

0 排 4号）。（产品名称:玻璃门滑轮）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例:/）3。（产品名称:玻璃门滑轮）的（关键组件:/）4 在中国境内生

产。（产品名称:玻璃门滑轮）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

348．（产品名称:普通三相电表）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股

份有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品

名称:普通三相电表）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。

（产品名称:普通三相电表）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名

称:普通三相电表）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

漯河医学高等专科学校2026年总务处耗材采购项目（五次） 响应文件

漯河睿控电器有限公司 第 382 页

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2

B0
3C
E8
D2



349．（产品名称:台下盆）1，生产厂为（厂名:惠达卫浴股份有限公司）

2，厂址为（生产厂址:唐山市丰南区黄各庄镇惠达路 7 号）。（产品名称:台

下盆）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产品名称:台

下盆）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:台下盆）的（关键

工序:/）5 在中国境内完成。

350．（产品名称:交流接触器）1，生产厂为（厂名:佛山电器照明股份

有限公司）2，厂址为（生产厂址:佛山市禅城区汾江北路 64 号）。（产品名

称:交流接触器）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例:/）3。（产

品名称:交流接触器）的（关键组件:/）4 在中国境内生产。（产品名称:交

流接触器）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

351．（产品名称:1 分 2 三角阀）1，生产厂为（厂名:广东联塑科技实

业有限公司）2，厂址为（生产厂址:广东省佛山市顺德区龙州路龙江段联

塑工业村）。（产品名称:1 分 2 三角阀）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例:/）3。（产品名称:1 分 2 三角阀）的（关键组件:/）4 在中国

境内生产。（产品名称:1分 2 三角阀）的（关键工序:/）5 在中国境内完成。

……

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相

应法律责任。

投标人名称(企业电子签章)：漯河睿控电器有限公司

法定代表人或授权委托人（个人电子签章）：

日期：2026 年 10 月 20 日

注：
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1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”

栏可不填，下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。

6.若其中内容无法填写或不适用可填写“0”或“/”。
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